三洋发泡模具技术要求汇总
一、需求说明：
1. 用途：用于集液器发泡护套的裸泡发泡工艺，实现工件的定位、夹紧及发泡成型。
2. 采购数量：1套（含两副独立模具，对应两个工位）。
3. 招标内容：夹具的设计、制造、运输、安装调试及售后服务。
二、总体设计要求
1. 结构形式
· 夹具为落地式独立设计，不依赖其他设备，可单独使用。
· 采用气动开合机构，打开上盖模板，人工锁扣操作。
· 每套夹具包含两副模具，可交替或同时使用（具体按图纸要求）。
2. 操作方式
· 人工取放工件。
· 上盖模板由气动驱动开启，闭合后需人工锁紧。
· 气动系统需配备控制阀、气缸、气管及接头，工作气压为0.5~0.7MPa。
3. 尺寸与精度
· 具体外形尺寸、模具型腔尺寸、定位尺寸等以招标方提供的最终技术图纸为准。
· 模具闭合后分型面间隙≤0.05mm。
· 各滑动、配合面运动顺畅，无卡滞。

三、材料与制造要求
1. 主要材料
· 模架及主体结构：或模具钢材料（铝合金牌号不低于6061-T6）。
· 与发泡材料接触的表面：复合铁氟龙（PTFE）涂层或镶嵌铁氟龙板。
· 其他功能零件：按图纸要求选用合适钢材（如45#钢、模具钢等），并进行热处理。
2. 制造工艺
· 焊接结构件需进行去应力处理，焊后整体机加工各平面，保证平面度≤0.05mm/m。
· 型腔及关键尺寸采用CNC加工，表面粗糙度Ra≤3.2μm。
· 销孔、螺纹孔等采用线切割或高精度钻孔，位置公差±0.02mm。


3. 表面处理
· 模具内部（与发泡料接触区域）需均匀喷涂特氟龙（PTFE）涂层，厚度20~30μm，附着力良好，无漏喷、脱落。
· 外部非工作表面可做喷砂或氧化处理，防锈美观。
五、交付要求
1. 技术文件
最终3D模型（STEP格式）及实物为主。
2. 交付内容
裸泡发泡夹具1套（含两副模具、气动系统及连接件）。
随机备件（密封圈、气管接头等）按招标方要求提供。
六、验收标准
1. 外观检查
无毛刺、锐边、锈蚀，涂层均匀，标识清晰。
2. 动作测试
气动开合连续运行50次无异常，锁扣灵活可靠。
模具闭合后，用塞尺检查分型面间隙。
3. 发泡试制
采用招标方提供的发泡材料进行不少于5件试制，产品无飞边、粘连，尺寸合格。
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