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标记处数 更改文件号 签字 日期

设计 会签

校对

标准化

审核 审批

工艺 批准

倍频软连接法兰2

F2_040401_114200_01

重量 76.03

件数 1 

比例 1:8  

阶段标记

共 1 张 第 1 张
F2_040401_114200_01

图
号

通(借)用件登记
旧底图总号

底图总号

制  图

签  收

日  期

表面处理

热处理

编号:A321

技术要求
1. 未注尺寸按GB/T1804-m，未注形位公差按GB/1184-K；
2. 锐边倒角，去毛刺。
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每条焊缝≥20

4板拼焊，
每边3点断续焊接，

焊缝长度≥20

Ra3.2

1820

16

190

25
20

1612

23
12

17
0

17
0

17
0

17
0

17
0

17
0

17
0

30
17
0

17
0

17
0

17
0

17
0

1717

177 177177177177177 177 177 177 177

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

40× 贯穿17.5

1600

23
00

52.2

91
.619
5

51.5

140 150 150 150 150150150150150
91.6

52
.2

60×ST -1.5D底孔不透4

24
17

5083 

密级: 化学膜 
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