封闭式管管焊RJ-80技术要求汇总
一、需求说明：
用于碳钢、不锈钢等材质管件的对接和插接全位置自动氩弧焊接，满足一级探伤标准。
二、设备需求

	参数项
	技术要求

	焊接管径
	10mm-76mm

	焊接壁厚
	0.5mm-3mm

	焊接形式
	对接和插接

	焊接材料
	碳钢、不锈钢等材质

	焊接电流
	5-200A可调

	配套焊口直径工装
	φ27、φ32、φ45、φ76（待定1套尺寸）

	可储存程序：
	≥100



其他要求
· 焊缝周围应有连续不断的均匀氩气保护，保证焊接电弧燃烧稳定-
· 焊接合格率应满足一级探伤标准要求
· 需配套固定工装
· 操作方式：触摸屏显示操作
· 配件要求：关键核心部件（焊接电源机芯、PLC控制器、驱动马达、冷却泵）须采用进口或国际一线品牌，其余电气及线缆组件须为国内知名品牌。
· 保修期：非人为因素，主机5年之内免费保修，焊枪3年免费保修。
· 维护服务：终身免费维护。
· 技术支持：供货方应提供完整的产品说明书、操作手册及维修保养手册-。
· 培训服务：供货方应提供设备操作培训，确保操作人员能够独立使用设备。
· 设备保护功能：需具备过载、漏电、引弧失败、钨针短路、缺气报警、电流异常报警、焊接速度报警功能
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