电动脚踏式堆垛车采购需求表
本次采购电动脚踏式堆垛车 1 台/套。投标产品整体性能不低于本需求表规定的技术指标，须为全新原厂正品，须符合国家特种设备安全规范、电气安全标准。投标人选用满足本文件全部技术参数及质量要求的同档次及以上品牌产品。
参考图片如下：（本图片仅为产品功能与结构形式参考，不指定任何品牌、型号）
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	序号
	项目内容
	具体说明(★为重要指标)

	★1
	额定承载能力/额定举升能力
	kg
	≥2000（载重）/1000（起重）
	载荷中心距 600mm 处额定载荷

	★2
	载荷中心距
	mm
	600~700
	货叉载荷中心至货叉面的水平距离

	3
	动力形式
	-
	纯电动驱动
	

	4
	操作方式
	-
	步行/脚踏舵柄控制（电子助力手柄）
	

	5
	轴距
	mm
	1300~1500
	驱动轮中心至承重轮中心的水平距离

	6
	设备自重（含电池）
	kg
	≥1300
	

	7
	轮胎材质
	-
	驱动轮、承重轮均采用聚氨酯胎
	耐磨、低噪音，适合室内地坪

	8
	驱动轮尺寸
	mm
	Ø230×90  ±20mm
	直径 × 轮宽

	9
	承重轮尺寸
	mm
	Ø80×60   ±20mm
	直径 × 轮宽

	10
	平衡轮尺寸
	mm
	Ø140×50mm ±20mm
	直径 × 轮宽

	11
	车轮配置
	-
	驱动轮 1 个 + 辅助轮 2 个，承重轮 4 个
	

	★12
	最大提升高度（货叉上表面）
	mm
	≥2900
	货叉升至最高位时的提升行程

	13
	门架回缩总高度
	mm
	≤2000
	货叉最低位时门架顶端离地高度

	★14
	脚轮提升高度（初始提升高度）
	mm
	≥130
	门架不伸高时货叉的独立提升行程

	15
	作业最大总高度
	mm
	≤3500
	货叉最高位时设备整体离地高度

	16
	货叉最低离地高度
	mm
	≤90
	货叉最低位时上表面离地高度

	17
	舵柄行驶离地高度
	mm
	1100~1500
	舵柄直立行驶状态下最低点离地高度

	18
	车体总宽度
	mm
	680~900
	设备最宽处尺寸

	19
	设备总长度（含货叉）
	mm
	≤2300/2500
	对应不同货叉长度配置

	★20
	货叉尺寸(宽、长）
	mm
	200~230/1300~1500
	适配标准川字、田字型托盘

	21
	货叉架宽度
	mm
	650~750
	

	22
	最小转弯半径
	mm
	≤1650/2100
	车体外侧回转半径

	★23
	满载行驶速度
	km/h
	≥5
	水平平整路面

	24
	空载行驶速度
	km/h
	≥6
	水平平整路面

	25
	满载提升速度
	m/s
	≥0.1
	额定载荷下匀速提升

	26
	空载提升速度
	cm/s
	≥0.2
	无载荷下匀速提升

	27
	满载下降速度
	m/s
	0.2~0.3
	可控缓冲下降

	28
	空载下降速度
	m/s
	0.15~0.3
	可控缓冲下降

	★29
	满载最大爬坡能力
	%
	≥8
	满足5分钟持续爬坡工况

	30
	空载最大爬坡能力
	%
	≥24
	满足5分钟持续爬坡工况

	31
	制动系统
	-
	电动制动 + 断电机械驻车
	断电自动驻车，坡道不溜车

	32
	电池要求
	
	磷酸铁锂电池
	符合新国标磷酸铁锂电池要求

	33
	电池额定电压
	V
	≤100
	

	★34
	叉车额定负荷连续工作时间
	h
	≥4
	

	35
	驱动电机额定功率（60 分钟工作制）
	kW
	1.6~3.2
	

	36
	提升电机额定功率
	kW
	≥3
	

	37
	综合作业能耗
	kWh/h
	≤1.6
	标准作业循环能耗

	38
	速度控制方式
	-
	无级调速控制（或同等性能）
	行驶、升降均无级可调

	39
	操作员耳旁噪声
	dB(A)
	≤67
	标准工况下噪声值

	40
	紧急断电装置
	-
	舵柄显眼位置设置紧急断电按钮，遇险情可一键切断整车电源
	

	41
	防挤压减速
	-
	舵柄回至直立大角度时自动减速、反向行驶，避免人员挤压风险
	

	42
	坡道驻车保护
	-
	断电或停机状态下自动锁止，坡道停放无溜车风险
	

	43
	低位下降缓冲
	-
	货叉下降至接近地面时自动减速缓冲，减少对货物和车体的冲击
	

	44
	电量管理系统
	-
	配置高清电量显示仪表，低电量时自动限制提升动作，保护电池寿命
	

	45
	权限管理
	-
	配置钥匙/密码/蓝牙等启动开关，防止无关人员违规操作
	

	★46
	交货期
	
	合同签订后40日历天内完成供货、安装调试
	

	★47
	质保期限
	
	整机质保不少于 12 个月或 1500 工作小时（以先到为准）；电池质保不少于 36 个月。质保期内免费上门维修、免费更换非人为损坏的原厂零部件
	

	48
	售后响应
	
	质保期内接到故障报修后，1小时内技术响应，24 小时内上门处置（不可抗力因素可另行协商）
	

	49
	验收标准
	按国家特种设备相关规范、原厂出厂标准及本需求表参数逐项验收；交付时提供原厂合格证、使用说明书、维护保养手册等全套资料，提供登记上牌所需资料，协助完成上牌登记。
	

	50
	操作培训
	供应商免费为操作人员、维保人员提供操作培训、日常保养培训，直至人员可独立安全操作
	

	51
	备品备件
	提供易损件清单，质保期后长期以不高于市场公允价提供原厂备品备件
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